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ABSTRACT 

TÍTULO : Estudio de Tiempos y Métodos para Optimizar la Producción de la Pintura 

Brilloplast en la Empresa Sinteplast.  

AUTOR : Jose Eduardo Falon Malala 

 

PROBLEMÁTICA 

Existen actividades dentro del proceso que producen la línea de sintéticos Brilloplast debido a la 

mala planificación en el uso de los tanques, impredecibles ingresos de nuevos pedidos 

prioritarios, deficiente uso de las materias primas por mal manejo de los operarios e inexistencia 

de estudio de método de trabajos; en particular, para esta línea de trabajo. Lo cual se traduce en 

retraso en las entregas, pérdida de tiempo en las modificaciones de los planes de producción, 

excesivos costos en horas extras y lo fundamental, pérdida de confianza de los Clientes en la 

Empresa. 

 

OBJETIVO GENERAL 

 

Realizar un estudio de Tiempos y Métodos para optimizar la Producción de la pintura Brilloplast 

en la empresa SINTEPLAST. 

 

CONTENIDO 

 

El presente trabajo se divide en seis capítulos. En el capítulo I se presenta la introducción del 

proyecto y se plantea la problemática, en el capítulo II se realiza el marco teórico, en el capítulo 

III se explica la situación actual de la empresa, mediante un diagnóstico, en el capítulo IV se 

describe y propone un estudio de tiempos y métodos en el proceso, en el capítulo V se 

desarrollan las mejoras en el procesos de producción de la línea de pinturas Brilloplast, en el 

capítulo VI se culmina con las conclusiones y recomendaciones sobre el tema de estudio. 
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