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ABSTRACT

TITULO :*Optimizacion del proceso de reparacion de coronas de giro de

gruas PH de tres filas de rodillos en el Taller Norte”

AUTOR : David Enrique Gonzales Barroso

PROBLEMATICA

Los elevados tiempos en la reparacion de coronas de giros hacen que el cliente
tenga muchas horas de maquina parada lo que deriva en pérdidas econémicas, por
consecuente un analisis de las herramientas y métodos a ser utilizados acorde a las
caracteristicas adecuadas es importante para asegurar una inversion y retorno

favorable para las partes interesadas.
OBJETIVO GENERAL

Disefiar un método de trabajo que permita optimizar el tiempo del proceso de
reparacion de Coronas de giro o Tornamesas de Gruas PH de tres filas de rodillos

a través de la implementacién de un torno CNC en el Taller Norte.

CONTENIDO

v' El analisis tedrico base del objeto de estudio
v’ La situacion actual y analisis de datos proporcionados

v Evaluacién y optimizacion de acuerdo a los resultados obtenidos
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