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ABSTRACT

TITULO . Propuesta de un plan de Mantenimiento Preventivo para la
empresa "Maestranza y torneria hermanos Arciénega SRL.”

AUTOR (ES) . Isaac Efrain Rivera Chavez

PROBLEMATICA

La existencia de paros inesperados en las maquinas ha generado pérdidas
econdémicas para la empresa, ademas del retraso en la entrega de los trabajos

por contingencias negativas en las paradas de maquinas.
OBJETIVO GENERAL

Disefiar un plan de mantenimiento preventivo de la maquinaria y equipos para su

implementacion en la empresa Maestranza y Torneria “Hermanos Arcienega” SRL.
CONTENIDO

La propuesta de implementacion de este plan de mantenimiento para la empresa
MTHA SRL. se hizo con el fin de encontrar y prevenir los problemas, antes de que
estos ocasionen una falla por medio de una lista completa de actividades
realizadas por operarios, para asegurar el correcto funcionamiento de la

maquinaria.

Se disefid el programa con frecuencias calendario, con el objetivo de realizar los
instructivos. Estos pueden ser cambios ya sea de partes, reparaciones, ajustes,
lubricantes a la maquinaria y equipos que se consideran importantes analizar en

esta empresa, para evitar fallos.

CARRERA : “Ingenieria Industrial”
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