N
J

*ee*”

g

UNIVERSIDAD PRIVADA
DOMINGO SAVIO

UNIVERKSIDAD FRIVADA

DOMINGO SAVIO

INGENIERIA INDUSTRIAL
PROYECTO DE GRADO

USO DE LAS HERRAMIENTAS SIX SIGMA EN LA PROPUESTA DE
MEJORA DEL PROCESO DE ELABORACION DE ENVASES DE
POLIETILENO EN LA EMPRESA IFA S.A.

GARY YALAL EID PENA

Proyecto de grado para optar al grado de licenciatura
En Ingenieria Industrial

SANTA CRUZ DE LA SIERRA-BOLIVIA
2020




..0
-
*eoe*”

g

UNIVERSIDAD PRIVADA

DOMINGO SAVIO

INGENIERIA INDUSTRIAL
PROYECTO DE GRADO

USO DE LAS HERRAMIENTAS SIX SIGMA EN LA PROPUESTA DE
MEJORA DEL PROCESO DE ELABORACION DE ENVASES DE
POLIETILENO EN LA EMPRESA IFA S.A

GARY YALAL EID PENA

Proyecto de grado para optar al grado de licenciatura
En Ingenieria Industrial

Santa Cruz de la Sierra— Bolivia
2020



ABSTRACT

. “USO DE LAS HERRAMIENTAS SIX SIGMA EN LA
TITULO PROPUESTA DE MEJORA DEL PROCESO DE
ELABORACION DE ENVASES DE POLIETILENO EN LA

EMPRESA IFA S.A.”

AUTOR . Gary Yalal Eid Pefa

PROBLEMATICA

La cantidad elevada de devoluciones a raiz de los defectos de fabrica de los
envases, debido a la obsolescencia y falta de controles de calidad en el proceso
de fabricacion de envases de polietileno.

OBJETIVO GENERAL

Realizar una propuesta de control en base a las herramientas de la calidad 6 ¢
para mejorar el proceso de fabricacién de envases de polietileno en la empresa
IFA S.A.

CONTENIDO

Garantizar el correcto funcionamiento de la maquina de soplado de polietileno
realizando un estudio de la actualidad en la que se encuentra esta maquina debido
a su importancia dentro del proceso de manufactura de los medicamentos.

Donde vamos a poder apreciar la estructura interna y la forma en como se maneja
las cosas dentro de la empresa laboratorios IFA S.A., asi como también las
distintas variedades del producto que se guardan dentro de estos envases y sus
distintas medidas.

También encontraremos los componentes internos de la maquina de soplado y
como esta interviene en cada parte del proceso, los cuales han sido medidos de
manera manual para si correcta interpretacion y posterior toma de decisiones.

Se encuentra mediante andlisis estadisticos las proyecciones de la produccién
para los siguientes afios en los cuales se puede observar que la maquinaria ya
presenta desperfectos y genera costos muy aparte de los planificados
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