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ABSTRACT 

TITULO: 

 

: “Propuesta de implementación de 

mantenimiento predictivo en los 

transformadores de Distribución en la 

Cooperativa Rural de Electrificación CRE 

RL. En la Ciudad de Santa Cruz” 

AUTOR  :    Gabriel Serrudo Talabera 

Garantizar la continuidad del servicio eléctrico en la CRE RL: y  Debido a la 

importancia cada vez mayor que representa contar con un sistema eléctrico 

confiable que asegure la calidad de la energía eléctrica, surge de manera 

natural en todas las empresas del sector eléctrico, la necesidad de crear las 

condiciones para cumplir con su principal objetivo; como es la prestación de los 

servicios de distribución de la energía eléctrica de manera continua, durante las 

24 horas del día, todos los días del año. 

La existencia de fallas inesperadas en los transformadores de distribución, 

interfiere de gran manera la continuidad de servicio de distribución eléctrica en 

distintas zonas de la población, ha generado pérdida económica en la Cooperativa 

Rural de Electrificación de Responsabilidad Limitada CRE RL. Debido a que el 

taller donde se realizan los mantenimientos correctivos y preventivos de los 

transformadores de Distribución no ha podido cubrir con la demanda de 

transformadores que entran en falla ha obligado a la CRE RL, a comprar 

transformadores de distribución nuevos lo que les significa en gastos económicos 

exagerados. 

Se propone el mantenimiento predictivo en transformadores de distribución con las 

técnicas de termografía infrarroja y ultrasonido. 
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