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ABSTRACT

TITULO: : Proyecto de Factibilidad para la implementacién
de una Sopladora de envases PET para el
envasado de aceite en ADM-SAO S.A.”

AUTOR (ES) : Efrain Cuentas Cabo

PROBLEMATICA
Tecnologia actual obsoleta para la fabricacion de envases PET en ADM — SAO S.A.
OBJETIVO GENERAL

Realizar un proyecto de factibilidad para la implementacion de una sopladora de
envases PET para el envasado de aceite en ADM-SAO S.A”.

CONTENIDO

El proyecto se divide en doce capitulos. El capitulo | se detalla la introduccion del
proyecto, en el capitulo Il, se realiza una definiciébn del marco teérico. En el capitulo
lll se estudia y analiza el aprovisionamiento de la materia prima (PREFORMAS PET).
Capitulo 1V se efectua el estudio de mercado. . Capitulo V se determina el tamafio y
localizacion del equipo de soplado a implementar. Capitulo VI ingenieria del proyecto
donde se detallan las necesidades y requerimientos. Capitulo VII determinacion de la
inversion y del financiamiento. Capitulo VIII se realiza el analisis de ingresos y
egresos. Capitulo 1X evaluacibn econdomica del proyecto. Capitulo X impacto

ambiental, Capitulo Xl Organizacion de la Empresa. Capitulo XII Impacto ambiental.

Conclusiones y recomendaciones.

CARRERA : Ingenieria Industrial

PROFESOR GUIA : Ing. Edgar Alarcon

DESCRIPTORES O TEMAS . Implementacion de una sopladora de envases
PET para la empresa ADM-SAO S.A
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